\

BOHLER DCMS-IG
/ boéhler XX:?!?LE% WIG-Stab / -Draht, niedriglegiert, warmfest

EN IS0 21952-A AWS A5.28 / SFA-5.28
W CrMoTSi ER80S-G (ER80S-B2(mod.))

WIG-Stab und -Draht des Typs W CrMo1Si / ER80S-G fiir manuelle und mechanisierte SchweiBprozesse im Kessel- und Rohrbaustahle
mit 1,25% Cr und 0,5% Mo ebenso wie fiir das SchweiBen von Vergiitungs- und Einsatzstéhlen. Vorzugsweise eingesetzt fiir die Stéhle
13CrMo4-5 oder ASTM A335 P11/P12. Zugelassen im Langzeitbereich fiir Betriebstemperaturen bis 570°C. Geeignet fiir Step Cooling.
Bruscato X-Faktor < 15 ppm.

Das SchweiBgut ist bekannt fiir seine guten mechanischen Eigenschaften bei guter Zahigkeit und Laugenrissbestandigkeit. Zeitstandfes-
tigkeitswerte liegen im Streubereich des Grundwerkstoffs13CrMo4-5.

Warmfeste Stéhle und artdhnlich legierter Stahlguss, Einsatz- und Nitrierstahle mit &hnlicher chemischer Zusammensetzung, artahnlich
legierte Vergiitungsstéhle mit Zugfestigkeiten bis 780 MPa, laugenrissbestandige Stahle

1.7335 — 13CrMo4-5, 1.7262 — 15CrMo5, 1.7728 — 16CrMoV4, 1.7218 — 25CrMo4, 1.7258 — 24CrMo5, 1.7354 — G22CrMo5-4, 1.7357
—G17CrMo5-5

ASTM A193 Sorte B7, A335 Sorte P11 u. P12, A217 Sorte WC6

Si Mn Cr Mo P Sb Sn As
Gew.-% 0,1 0,6 1,0 1,2 0,5 <0,015 < 0,005 < 0,006 <0,010
Zustand Dehngrenze Rm Zugfestigkeit R Dehnung A (L,=5d))  Kerbschlagarbeit ISO-V KV J
MPa MPa % 20°C -30°C
T 520 (= 355) 620 (= 550) 25 (= 20) 240 (= 54) 180 (= 54
SR 580 (= 470) 690 (= 550) 24 (=19) 200 (= 54) 170 (= 54)

a angelassen, 680°C / 1h / Ofen bis 300°C / Luft — Schutzgas Argon
al angelassen, 620°C / 1h / Ofen bis 320°C / Luft — Schutzgas Argon

Stromart DC - Dimension mm
Schutzgase 1 1,0
(EN IS0 14175) 1,2
Stabprégung + W CrMo1 Si/1.7339 1,6 x 1000

2,0 x 1000

2,4 x 1000

3,0 x 1000

Vorwarmung, Zwischenlagentemperatur und Warmenachbehandlung auf den Grundwerkstoff abstimmen.

TUV(00727), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 01/2022
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




